我校关于参与申报2024年度安徽省科学技术奖项目“高强高韧一体化免热处理压铸铝合金材料研发及产业化”的公示

   根据《安徽省科学技术奖提名工作的通知》要求，现将我单位参与申报2024年度安徽省科学技术奖项目“高强高韧一体化免热处理压铸铝合金材料研发及产业化”的有关内容进行公示。
 公示期自2025年6月25日-2025年7月1日，任何单位或个人对公示项目提名材料持有异议，可以书面形式提出，并提供必要的证明材料。提出异议的单位或者个人应当表明真实身份，并提供联系方式。凡匿名异议和超出期限的异议，不予受理。
特此公示。
联系方式：021-34202763









附件：《高强高韧一体化免热处理压铸铝合金材料研发及产业化》项目信息
项目名称: 高强高韧一体化免热处理压铸铝合金材料研发及产业化
提名者：滁州市科技局
提名等级：科学技术进步奖
项目简介：
面向国家发展的经济主战场，在国家重点研发计划项目的持续资助下，针对Mg2Si第二相变质细化等决定铝合金材料力学性能的关键问题，开展系统深入的原子尺度基础研究，取得了如下主要创新成果：
（1）获得不同含量Ca对压铸Al-Mg-Si合金中共晶Mg2Si尺寸及形貌的演变规律，结合第一性原理分子动力学计算揭示了Ca对共晶Mg2Si的变质作用机理。；
（2）开发一种新型非热处处理高强韧压铸Al-Mg-Si合金，在铸态下达到屈服强度>200MPa，抗拉强度>400MPa，延伸率>10%；
（3）基于正交试验构建非热处理压铸Al-Mg-Si合金成分-关键组织特征-机械性能量化关系模型，揭示合金强韧化机制；

代表性论文专著目录：
Yuan L Y, Han P W, Asghar G, et al. Development of High Strength and Toughness Non-Heated Al-Mg-Si Alloys for High-Pressure Die-Casting[J]. Acta Metallurgica Sinica (English Letters), 1-16.
Yuan L Y, Peng L M, Han J Y, et al. Effect of Cu addition on microstructures and tensile properties of high-pressure die-casting Al-5.5Mg-0.7Mn alloy[J]. Journal of Materials Science & Technology, 2019, 35(6): 1017-1026.
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